USUARIO

SPS/A-1306

Maquina de Costura
Filigrana controlada
eletronicamente.
(Parte mecanica)

1) Por favor leia este manual



Organizacao da Série Modelo SPS/A

Série L Tipo de estrutura

alimentadora

X:130mm —— —— Tipo de ponto

— Y:60mm —— § Tipo de material

[ ] Aplicagao
G: Material Geral
H: Material Pesado

[ ] Tipo de Ponto
S: Ponto Padrao
P: Ponto Perfeito

[ ] Tipo de Estrutura Alimentadora
10: Estrutura Alimentadora Dirigida Magneticamente.
20: Estrutura Alimentadora Monolitica Pneumatica
21: Estrutura Alimentadora Pneumatica com 2 Dispositivos de Passos
22: Estrutura Alimentadora Pneumatica Dirigida Separadamente
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5. Preparagdes Antes de Operar a Maquina

1) Como fornecer dleo

2) Como instalar a barra da agulha

3) Como passar o fio superior
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1) Especificagdes da maquina
2) Como ajustar as pecas para o controle de ar comprimido
3) Como ajustar o ar comprimido
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Este manual & uma descri¢gao do método de operagao e outros detalhes em relacao com a operagao
para uso apropriado da série da maquina de costura filigrana eletronica SPS/A. Por favor leia © manu-
al completamente antes de operar.

1. As regulamentagdes de seguranga neste manual sao indicadas com DANGER (perigo), WARNING
(adverténcia) e CAUTION (aviso). Eles indicam que ignorar as regras pode ser prejudicial, danos
fisicos, ou acidente com a maquina.
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Regulamentacdes de Seguranca da Maquina

Instrugdes de seguranga neste manual séo definidadas como Danger (perigo), Warning (adverténcia) e Notice {aviso).
Se vocé nao manter as instrugdes, prejuizo fisico no corpo humano e danos na maquina podem ocorrer.

Danger |: Esta indicacdo deve ser observada definitivamente. Se nédo, perigo pode acontecer durante a instalacéo,
condugao e manutengao das maquinas.

Warning | Quando vocé mantem esta indicagéo, prejuizo na maquina pode ser evitado.
: Quando vocé mantem esta indicagéo, erro na maquina pode ser evitado.

1-1) Transporte da Maquina L L .
Aqueles responsaveis pelo transporte da maquina devem saber as regulamentagdes
de seguranc¢a muito bem. As indicagdes seguintes devem ser seguidas quando a ma-
guina esta sendo transportada.

1. Mais de 2 pessoas devem transportar a maquina.

i>

Danger 2. Para evitar acidentes durante o transporte, limpe bem o 6leo da maquina.

1-2) Instalagao da Maquina A maquina pode nao trabalhar bem ou causar acidente se instalada em certos
lugares, instale a maguina onde correspondem as qualificagdes seguintes.

1. Remova o pacote e embalagens come¢ando de cima. Tire a observacao especial
com as unhas na caixa de madeira.

2. Poeira e umidade mancham e enferrujam a maquina. Instale um ar condicionado e
otice limpe a maquina regularmente.

3. Mantenha a méquina fora do sol.

4. Deixe espacgo suficiente mais de 50cm atras, e do lado esquerdo e lado direito para
consertos na maquina.

5. Nao opere em atmosferas explosivas. Para evitar exploséo, ndo opere esta
maquina em atmosfera explosiva incluindo um lugar onde quantidades de spray
erosol estdo sendo usados ou onde oxigénio esta sendo menos fornecido, isto tem
sido especifica- mente certificado por tal operagao.

6. As maquinas néo foram produzidas com uma iluminacéo local conforme a caracte-
ristica da maquina. Portanto a iluminacao da area de trabalhodeve ser realizada pelo
usuario final.

[Referéncia] Detalhes para instalagdo sdo descritas em 4. Instalagéo da Maquina.

1-3) Conserto da Maquina Quando a maquina precisar ser consertada, somente o técnico autorizado na empresa
deve ser responsavel.

1. Antes de limpar ou consertar a maquina, desligue a poténcia principal (botao) e es-
pere 4 minutos até a maguina estar completamente desligada.

2. Nenhuma das especificagdes das maquinas ou partes devem ser mudadas sem con-
Danger | sultar a empresa. Tais modificagdes podem fazer a operagao perigosa.

3. Pegas extras produzidas pela empresa devem somente ser usadas para repor.

4. Cologue todas as tampas de prote¢do novamente ap6s a maguina ser consertada.



v

1:4) Oiperagiio da Miguina Sérig SP~SIA-1_306 é fte_it::\_pr:tr::\~ ver padr_ées em fabricas e outro [nat_erial similar para
fabricacao. Sigua as indicagbes seguintes quando operar a maguina.

1. Leia cuidadosamente este manual completamente antes de operar a maquina.

2. Vista as roupas apropriadas para trabalhar.

3. Mantenha as maos ou outras partes do corpo longe das partes de operagao dama-
quina (agulha, langadeira, alavanca do fio, polia etc.) quando a maquina esta sendo
operada.

4. Mantenha as protecdes e chapas de seguranga nha maquina durante a operagao.
5. Tenha certeza de conectar o fio terra.

6. Desligue o interruptor elétrico principal e verifique se o interruptor esta desligado
antes de abrir as caixas elétricas como a caixa de controle.

7. Pare a maquina antes de passar o fio na agulha ou verifique apos trabalho.

8. Nao pise no pedal quando estiver ligando a maquina.

9. Se possivel, instale a maquina longe de barulhos altos tais como alta frequéncia
de maquinas de solda.

| [Adverténcia] !
| Correia podera esmagar ou amputar dedo ou méo, mantenha prote¢éo no lugar |
| antes de operar, desligue antes de examinar ou ajustar. ‘

L S R
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1:5)Dispositivos para Seguranga ¢ ga|g de seguranga: descreve os avisos durante operagéo da maquina.

2. Protecao do fio: evita de qualquer contato entre o corpo e alavanca.

3. Protegao do motor servo: evita insergdao das maos, pés e roupas atraves do motor
e cabo Y.

4. Protegao do motor de passo: evita acidentes durante a rotagéo do motor de passo.

5. Selo para especificagdo da poténcia: descreve avisos para seguranga para prote -
ger contra choques elétricos durante rotagao dos motores.

6. Chapa de protegdo: protege os olhos contra quebra de agulhas.
7. Protecdo de dedo: evita de contatos entre um dedo e agulha.




1-6) Posigao de marca de aviso | Marca de aviso € anexada na maquina por seguranga.
Quando vocé operar a maquina, observe as diregdes na marca.

Posicdo da marca de aviso
[Vista da frente lado direito]

[ A CAUTION

Do not opesate m'naut flnger guard and -
safety dewices. Before threacing, changing

bobbir and neede. deaning efe, switch off
rrigin Switch
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Be sue to wait a1 least 30 saconds before
openng thes cover after turn off main switch
and unokid 8 power oord,

i "1EE'i o8 UHE ¢ foER FuE
§ = HHE U2 ’&4 o0 g1 Y

M BOET 7|01 % odhAlE
.

1-7) Contelido da marcagéo Aviso

v A &

Néo opere sem protegéo de dedo e sistemas de
seguranga. Antes de passar fio, mudar bobina e
agulha, limpar etc. Desligue o interruptor princi -
pal.
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Voltagem perigosa pode causar dano. Tenha
certeza de esperar pelo menos 360 segundos
antes de abrir esta protegdo apés desligar o inter-
ruptor principal e desconectar cabo de energia.
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Especificacoes da Maquina

Area de costura X:130mm X Y: 60mm . _
Velocidade de costura Max. 2,500spm (Comp. do ponto: 3mm ou menos)

Comprimento do ponto 7 0.1~ 12.7mm

Agulha DP x5,DP x4

Barra da agulha 41.2mm

Langadeira - Lancadeira gr;:t;e semi-rotacao

Ca])(a;abt;blna Caixa da bobina para semi-rotagﬁu_langadeira grande

Bobina Bobina para langadeira grande

Calcador . Padréao 4mm [0.5 ~ 10mm] o

Altura Max do calcador Maximo iﬂn:m N

Alt. Max da est. do alimentad; 22mm [Max. 25mm]

Sistema de alimentacdo | Alimentador através de motor pulso

Fun. de parada de emergéncia Disponivel durante opel;g_éo. de costura -
Fun. de selegdo de padrao No. de padrao pode ser selecionado de No. 1 até No. 9997 -
@3_ ] 3.5" dsquete foppy (2HD)

Men;or[; de rassisténci; VO ponto de trabalho é armazenado na mer_néria qt;a;do a méq._péra anormalmente
_Fun. d;g;l_m;a_orlg;m - QOutro ponto de origem pode ser ajustado usando chave jog

Lirﬁite Mé* d;.- ;.';klmcid-ade A velocidade max pode ser limitada de 200 para 2,500spm

Ntmero de padrées Max. 691 padrdes / disco
|Sistema de seguranga o 7F7ung:io de parada de emergéncia, funcao limite de velocidade mama
Motor principal N 550 W AC motor servo -

CQns;ﬁ_c) dé énergia - 600 VA

;emperatura re;:.t-:.n.r-n.endé.dar 7 SgrausC~4 graus? 7

Temperatura hemedite : 20% ~ 80% i

Poténcia (energia) 1 diametro 100~240V, 3 diametro 200~440V, 50/60Hz _
Nivel de ar transportado L= 80.7 LAeq

* Observagao: O nivel de ar transportado dado acima foi medido de acordo com o prEN/ISO10821com a respectiva maquina
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Estrutura da Maquina

1) Nomes da cada parte da maquina

= Botao de pausa

* Brago

Chapa aliment. Superior
Chapa aliment. Inferior

Botao de poténcia/energia

Maotor principal

Caixa de operagao

* pedal operado manual -
mente

» Interruptor do pedal
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2) Dentro da estrutura da caixa de controle

FAN
Disco
floppy
Placa do
motor de
passo
Placa de
poténcia Placa do

cabo do
motor
principal

ALK
FEREERRERUERIPER PR T

$ LT

Placa CPU 386
Transformador Placa liO
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Instalagcao da Maquina

1) Ambiente de instalacao da maquina

A. Nao use a maquina onde a voltagem é maior do que a regulagem da voltagem +/- 10% para evitar acidentes.

B. Cheque a presséo indicada dos sistemas que usam pressao de atmosfera tais como cilindro de ar para evitar
qualquer tipo de acidentes.

C. Para operagao segura da maquina, use a maquina sobre as condigbes seguintes.
- Temperatura cercante durante operacao: 5 graus C ~ 40 graus C
- Temperatura cercante durante assisténcia: -10 graus C ~ 60 graus C

D. Umidade: Entre 20 ~ 80% (umidade relativa)

2) Condicdes de instalagéo elétrica

A. Voltagem de poténcia (energia)
* A voltagem de poténcia deve ser entre voltagem regular +- 10%
* A frequéncia da poténcia deve ser frequéncia regular {(50/60H2) =/- 1%

B. Barulho de onda eletromagnética
Use poténcia separada com fortes magnéticos ou produtos de alta frequéncia, e nao deixe a maquina perto deles.

C. Use voltagem baixa quando suplementos ou acessorios sao aderidos.

D. Tome cuidado para néo ter agua ou café derramado no controlador e motor.
E. Nao pingue no controlador ou motor,

J) Como instalar a mesa com seguranga
A. Fixe o tubo de dleo {fixador) 1, fixador de 6leo 2, caixa de controle 3, interruptor principal 4 e motor 5 na mesa.

Almofada de borracha

-
| )

[ Fig. 1]

C. Adicione a dobradiga de metal e de borracha na base.
Entéo insira o pino fixo dentro do buraco da dobradica B v
de metal 1 e fixe a mesa como mostra na figura. - ks

[Perigo]
A maquina deve ser carregada por 2 pessoas por

Dobﬂradiqa\ 1
-
seguranca ; &l

@ N o

Dobradiga de borracha



D. Posicione a maquina como mostra na figura, e entao
fixe a maquina na mesa apés inserir os pinos fixos nos
buracos da bracadeira de metal do ponto 1.

[Perigo]

Desde que a maquina ndo esta perfeitamente instala -
‘da na mesa, é preciso de atengao extrema quando |
\voce fizer a maquina levantar para nao ter nenhum |
‘acidente ocorrido. §

s
|
i
!
|
|

E. Coloque a correia "V" entre a polia e 0 motor en-
quanto a maquina esta posicionando como na
figura.

[Adverténcia]
Correia esmagara ou amputara o
dedo ou mao, mantenha a protegao
no lugar antes de operar, desligue
antes de examinar ou ajustar.

....A-._‘.________________.|
b o A T A

F. ApOs conectar a correia "V", se as porcas fixas 1 e 2
sdao verticalmente desatadas suficientemente, tenséo
ocorre na correia D conformeo peso do motor C. Neste
ponto, primeiro parafuso na porca fixa 1 A, entdo porca
2 no parafuso fixo.




G. Como mostra na figura, ajuste a posi¢éo da polia para
ajuste da tenséo da correia.

H. Método da coneccao do cabo

.
|

[Aviso]

1 Por favor desligue quando vocé inserir ou tirar o cabo conector.
2 Por favor tenha certeza que o cabo nao esteja em contato com a correia "V" ou partes da maquina.

q
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Lado de tras da caixa de controle

Cabo de fornecimento de energia
Cabo do motor principal

Cabo do encoder

Cabo do sincronizador

Cabho do motor de passo

Cabo de controle do ar comprimido
Cabo de entrada do pedal

Cabo de entrada do sensor

Cabo de saida do solendide

Cabo de operacéao

E * O nimero em parénteses indica 0 nimero do cabo.

Veja o diagrama da conecc¢éao elétrica.




I. Conecte os conectores dos fios elétricos da maquina
para a caixa de controle.

[Aviso]

i1 8egura a parte conectora para plugar e tirar os fios.
2 Desligar antes de conectar ou tirar os fios.

3 Tenha certeza que o cabo conector hdo fique
;muito perto da correia "V" ou outros suplementos da
‘maquina.

' Caixa de
b e R e e i 3 controle

J. Tenha certeza de conectar o fio terra (verde) entre
a maquina de costura e o motor. E também, conecte
o fio terra ou entre a caixa de controle e o motor.

= B : .

[ Fig. 10 ]

K. Apos conectar os cabos entre a maquina e a caixa de controle é terminada, fixe o cabo elétrico sobre a mesa
como mostra a figura. (Ajuste o comprimento do fio considerando a situagdo da posigcao da maquina.




4) A montagem das partes periféricas

A._Use os parafusos fixos para instalar a protecédo da cor-
reia atras da maquina.

[ Fig. 12 ]

B. Instalar a chapa de protegéo na lado da face da chapa.

L el

| 1. Por seguranga, ter a chapa durante a operagdo. | Face da chapa
| 2. Tenha cuidado quando comegar a operacio. Caso|
| contrario, dedos ou mao podem ser machuca- dos |
| na chapa alimentadora superior acidentalmente. g

Chapa de seguranga

«

C. Conectar o pedal na caixa de controle.
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D. Conecte a corrente entre o pedal operado manualmente e a alavanca manual inferior,
Se a distancia entre um pedal manual e ligamento da corrente néao ¢ adequado, desate os pinos e porcas do

pedal manual e ajuste o pedal manual para distancia propria.

IO =
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¥
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-
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i
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S

Pedal operado manu-
almente

e s e J

Alavanca manual
inferior

Ligamento
da corrente

[ Fig. 15 ]

E. Instalar a posigao do fio na mesa.

[ Fig. 16 ]
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Preparagcdes Antes de Operar a Maquina

1) Como fornecer dleo o

A Verifique a quantidade de 6leo restante no tanque de
dleo que esté instalado no brago e fornece 6leo
suficiente.

[Aviso]

Tenha certeza de fornecer 6leo quando operar a
maquina pela primeira vez ou quando a maquina
nao estiver sido usada por muito tempo.

B. Como mostra na figura, mova a arandela alimentado-
ra na diregao "A" e fornega oleo na base da janela de
oleo através do buraco da protecéao da base.

C. Fornega dleo dentro do buraco na parte superior do
brago.




D. Abra a prote¢do da langadeira e forneca 6leo até o
anel da langadeira estar cercado de 6leo. Coloque a
protecdo da langadeira de volta apés terminar

] &

[Awso] |

i Por seguranga, mantenha a protegéo da Iangadelra
i coberta durante a operagao.

Protegao da langadeira

E. Fornega 6leo de silicone dentro do tanque de dleo

[ Fig, 20 ]
de silicone que esta instalado no lado direito do brago

T [ Fg 21 ]

2) Como instalar a barra da agulha

Desate o parafuso fixo da agulha na barra da agulha.
Entdo com a agulha, empurre a agulha ate o fim do

i |
huraco da agulha da barra da agulha. Fixe a agulha '
com o parafuso fixo da agulha.




J) Como passar o fio superior

A. Passe o fio superior pela lan¢adeira como mostra na figura seguinte apos ajustar a alavanca do fio na posicéao
mais alta. Com o guia da barra da agulha, lance o fioc como mostra na figura para materiais pesados
(SPS/A-1306-HS).

[ Fig. 23 ]

4) Passando o fio inferior

A. Insira bobina 1 na caixa da bobina 2 como mostra
na figura.

[Awso]
\Insira a bobina para girar em sentido contrario quan-
 do visto de tras da caixa de bobina. -

B. Apos ajustar o fio inferior através da abertura da
caixa de bobina, insira o fio através do buraco do
fio 3.

C. Ajuste o fio inferior para suspender 25mm do
buraco do fio 3.




5) Como por e tirar a caixa de bobina

Segure botao 1 da caixa de bobina e empurre na langa-
deira até um som de 'clique' ser escutado.

——

\[Aviso] |
'Se vocé comeca operar a maquina quando uma caixa;
{de bobina nao esta perfeitamente instalada, fio pode |

iser entrelacado na caixa de bobina sendo ressaltado.i

6) Como ajustar a tenséao do fio superior e do fio inferior

A. Ajustando a tenséo do fio superior

Quando o ajuste da tenséo das porcas 3 e 4, da uni-
dade de ajuste datensao do fio 2, sao girados senti-
do contrario, o fio superior é apertado. E desatados
gquando girados do outro lado.

B. Ajustando a tensao do fio inferior

O fio inferior torna-se apertado quando o parafuso
de ajuste da tenséo 1 é girado sentido contrario,
como mostra na figura. Quando o parafuso & girado
para o outro lado, o fio inferior é desatado.

J:
Caixa da bobina)
N

(M

[ Fig. 25 ]




7) Como enrolar o fio
A. Insira a bobina dentro da unidade de enrolamento do fio 2 na base de enrolamento do fio 1 que esta instalado

no topo superior.
B. Opere a maquina apods fixar a alavanca de enrolar o fio 3 na bobina.
C. Quando a alavanca de enrolar o fio esta separada da bobina, corte o fio da bobina com enrolamento do fio 4.

[ Flg. 28 |

8) Ajustando a altura do calcador

A. Desate o parafuso do calcador 1 com a barra da
agulha na posi¢ao mais baixa.

B. Ajuste a altura entéo o botédo do calcador se torna
0.5mm (a espessura usada do fio) acima do material de

costura. Entao, aperte o parafuso.

[Adverténcia]
EApés ajustar a altura do calcador, confirme a posit;éoi

i do cacga fio,

* Espac¢o muito grande pode causar pulo
| * Espaco insuficiente pode causar falha no ajuste

. dofio :
9) Ajustando a perda de oleo E o
q D
Quando o recebimento de 6leo no fundo da mesa esta \,?‘ |
cheio, tire para esvaziar. i
" TR
( ."I ] F | )
= UL

}'I/f-_ \;‘\ Tubo de dleo
| /
\

s




10) Modelo do transformador pela voltagem e ajuste da voltagem

A. A estrutura interna é como mostra abaixo quando a prote¢ao do modelo de controle automatico da maquina
de costura e removida.

B.Confirme se a posigdo de voltagem de entrada mudar o conector na placa de poténcia (ref. fig.31) e transformador
usado sao propriamente selecionados de acordo com a voltagem de entrada como na mesa 1.

T VoTtagern de Pos;;éo de voltagem Modelo do transformadorm - - Pt
Modelo entrada de entrada usado Referéncia
e |
. SPS/A-1306-110 :
106V~115V JP3 SPS/A-1811-110 1306 e 1811 diferen-
" temente. Vocé nao
SPS/A-1306- [ 1[1-[1[] 116V~125V JP2 precisa diferenciar
SPS/A-1811-[1L]-00 | : — —|por eletrénico/pneu-
200V~230V JP5 |matico ou basico/f
—— e |perfeito ou uso geralf
231V~245V JP4 SPS/A-1306-220 | material grosso
SPS/A-1811-220 |de acordo com
J45V-415V JP3 |0 modelo da ma-
416V~480V JP1 [ quina.

Mesa. Modelo 1 do transformador usado e posi¢éo do conector de acordo com a voltagem de entrada.

Ex.) Quando o modelo da maquina é SPS/A-1306, e a voltagem & 220V, € normal que o modelo do transformador
usado é "SPS/A-1306-220", e conector deve ser posicionado em "JP5".
* 0 modelo do transformador é anexado ao transformador superior.

C. Confirme se o interruptor de poténcia & para 3 fases ou fase Unica.

D. Se o ajuste de 2 e 3 nao e apropriado, a maquina pode ser danificada. Em caso, pegue as medidas abaixo.

a) Separe a conector ligado ao transformador de CN7, CN8 e CN9 na placa de poténcia.
b) Fixe o conector em qualquer lugar na mesa 1.
c) Ligue o conector ligado ao transformador a placa de poténcia.

— [Pise0 1 [Placa domotor | |
[ Se uma voltagem de /,/ e Fleppy | de passo | FAN
entrada é maior que 220V __ \ s ] )
\(-, \ gp2  ged  avA. aes Placa de |L Lado de tras
."'PI W40y 200V B0V 240V . \\ poténcia _.._ — . L _I _/
[ \ Placa da unidade —

Se uma voltagem de entrada do motor
for maior que 110V : = CICNG Protecio do cabo do

e ,

\ 7 N / lado de tras
N S & / : O placa PlacaCPU | F

\\ - o | Transfor- .

e - | mador L

~~ — I__I__L._;.s__. =

—/ | CNT CNB | -
[ o e ] e Y s | )_\H S do cabo principal

Protegéo frontal /z




Fiacdo e Instrucdo Basica

1) Especificagao na plugue (poténcia)

1 Fase Unica AC 95V~125V

Caixa do interruptor

1
—1 0 % 0 0] 10
ACI95~125V
o 5 N 9
Para controlador
—0 O C % ) ~—PE—
Protetor terra
— O
PE Terra
1 Unica fase AC 200V~245V
~ Caixa de interruptor
_.D { 10
N
Para controlador 0 0 \ RE20I-250N
— O —iPE—
é &,
L 0 o Protetor de terra
Terra
1 Ginica fase AC 200V~480V
[ Caixa do interruptor
o T° O 30
"X" significa nao usar L1
AC200~480V
Para controlador O——10r
L2
el O | =1 Protetor de terra
L3
il & Terra

* Tenha certeza de conectar Pr

otetor de terra.

Tenha certeza de usar o circuito de parenteses na linha de entrada se vocé usar 3 fases.




\_/

Capacidade de cada Fusivel (modelo série 1306)

l

@5 7 s FgQ ] ggig @ Rt
: Of i B 50 oo
!.I'-"i 5

PT POMWER 6

£8
. Capacidade do fusivel
No. | merae Fncio | B
Voltagem Atual

1 F1 AC250V 05A Para senso do fio

2 F2 AC250V A Para controle poténcia

3 F3 AC250V 7A Para atuador

4 F4 AC250V 5A Para disp. de passo

5 F5 AC250v 0.5A Para aux. de passo
Entrada 110V 7A

6 F6 AC250V Para poténcia principal
Entrada 110V 5A

Quando vocé mudar o fusivel vocé deve DESLIGAR A ENERGIA.




11) Aviso para quando estiver usando o disco floppy

Observe os principios seguintes completamente quando vocé lidar com os discos floppy.

[Aviso]
Use o disco floppy identificado ap6s formatar quando vocé pega eles no mercado.

(1) Nao coloque o disco floppy perto de materiais magnéticos como televisao.

(20 Mantenha longe de super agquecimento, umidade ou raio de luz direto.

(3) Néo cologue nenhum material pesado no disco.

@ Durante a formatacao ou entrada e saida, ndo tire o disco do drive (dispositivo).

© Nao abra a protecéo do disco floppy.

® Se um tabulador for aberto, vocé pode adicionar dados em um disco.

(7 Se vocé repitir a leitura e escrita em um discovarias vezes, erro pode ocorrer no disco.
® Isto é seguro para manter dados importantes de desenhos em dois discos.

Fo -

1 Obturador @ Tabulador
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Como Consertar a Maquina

i .
i Aviso
|

1) Ajustando a altura da barra da agulha

Quando a barra da agulha esta na posigao mais baixa, de-
sate o parafuso da barra da agulha 1. Ajuste a altura dese-
jada fazendo uma linha superior especifica gravada com
barra da agulha metélica. Entdo, aperte o parafuso da
barra da agulha novamente.

2) Ajustando a agulha e a langadeira

A. Ter a linha gravada inferior para a agulha que & aplica-
da quando a barra da agulha vai pra cima com o lado
inferior da barra da agulha metalica como mostra na
figura.

| A maquina é ajustada para estar na melhor condigao na fabrica. Nao faga nenhum ajuste discreto |
| na maquina e substitua as pecas originais aprovadas somente pela fabrica.
]

@&— @ DPx5
A 7,
! ‘ Y Z
N
¥ i 774 q
& = z Z| e
wht . J— 7 | DPxIT
| = & —9 e _—
[ | #22 and Above
DPX17 r
| #21 Below [
[ Fig. 32]
" . S
7 Needle Bar
] /] e
% Lower Bushing
7
DPX5
St . é DPx 17
P17 — P "
i —P— #22 and Above
#21 Below . ™ e
)

1
[ Fig. 33 ]

B. Apds desatar o parafuso da langadeira 1, abra a barra de presséo da langadeira interna 2 da esquerda para direita

e remova o anel da langadeira 3 de (grande) langadeira 4.

C. Faga o ponto da langadeira A de acordo com o centro da agulha. E faga a agulha e a parte frontal da langadeira B
conectar cada outro para evitar a agulha da curva. Entao, aperte o parafuso.

D. Apos desatar o parafuso da lancadeira (grande) 5, gire o cabo de ajuste da langadeira grande 6 da esquerda para
direita e ajuste a langadeira (grande) 4 entao a agulha e o ponto da langadeira A & 0.05~0.1mm separado de cada um.

E. Apos ajustar a langadeira (grande) A no lugar, ajuste a diregéo rotativa da langadeira (grande) 4 entdao a agulha e
a langadeira (grande) 4 & 7.5mm separado de cada um. Entéo, aperte o parafuso 1 da langadeira (grande).

{[Aviso]

‘Por seguranga, tenha certeza que todos os parafusos estdo apertados apos ajuste da langadeira(grande).

7.5mm
0.05~0.1mm
L — = Sl ®
Of o )
2) Y 2 0l,
<s & =% J

LB.
Omm




3) Ajustando o cabo da engrenagem inferior e o balan¢o do cabo da engrenagem

A. Desate os parafusos 1e 2.
B. Enquanto tiver o cabo superior girando, mova o balango do cabo da engrenagem na direcédo da seta paraa

posi¢cao onde movera facilmente sem carga.

[Aviso]
A maquina pode nao operar quando o balan¢o do cabo da engrenagem nao esta na posi¢ao certa.

C. Ter o cabo do colar oscilador (direito) fixo na superficie A, e entao aperte o parafuso do colar.
D. Gire o cabo do colar oscilador (direito), ainda fixo na superficia A, na diregdo da seta e faca o ajuste, entdo o fim
da lan¢adeira rodara suavemente com folga de 0.1mm.

| [Aviso]
| Se tiver muita folga a maquina pode fazer mais barulho que o normal durante a operagao. E se néo tiver
| folga suficiente, a maquina pode néo operar.

E. Aperte o parafuso 1 novamente,

Folga de 0.1mm e abaixo

Cabo do colar
oscilador (R)

[ Fig. 35-} ]

4) Ajustando a mola na lado superior da langadeira

Apoés remover a chapa alimentadora inferior e a chapa da agulha da maquina, desate o parafuso da mola no lado
superior. Entdo, ajuste a mola no lado superior da lan¢adeira entéo o lado de tras da agulha e vai para ponto A na
diregao vertical, e o centro da agulha ira para o meio do intervalo B horizontalmente. Apds ser feito o ajuste, aperte
o parafuso novamente.

e i e e e

[Aviso]
| O fio pode ser desconectado ou pode ser desatado se existir arranhées ou se a superficie é aspera a mola
encaixa no lado superior da lancadeira. Sempre verifique a superficie da mola antes de operar a maquina.




5) Ajustando a altura da chapa alimentadora

Apods desatar os parafusos da alavanca superior de controle
da chapa 2 em cada lado da arandela alimentadora 1, levante |.
a chapa de controle na diregao A para abaixar a chapa alimen- |'|
tadora 3 e chapa de controle inferior na diregéo B para levan-
tar. Aperte os parafusos de controle da alavanca novamente
apds ajustar a altura da chapa alimentadora superior.

[Aviso] |
i Aperte todos os parafusos novamente apos ajustar
iaaltura da chapa alimentadora.

t Fig. 37 ]

6) Ajustando o dispositivo do calcador a S
A. Ter o fim do calcador de acordo com o centro do ponto
gravado do cabo superior, e a linha do mecanismo de acor- @
do com o ponto gravado. A
Aperte parafuso 1. y —
: e S—— Ponto | | ()
[[Aviso] | |gravado )t,* —0 (
|'Se 0 mecanismo do calcador na oestiver na posigao | IVJ J . J Cabo
‘certa, o calcador pode nao mover verticalmente no per/n {,f superior
\tempo e correr para a chapa da agulha. g g [
| //
// |
Mecanismo do
calcador |
—
[ Fig. 38 ]
B. Ajuste da altura da barra da agulha
Ajuste a barra da agulha que o fim da barra da agulha deve
ser mais ou menos 17mm da barra da agulha e verifique se 1 ‘
a agulha passa através do centro da barra da agulha. Se a |! | Barra .
verlfcagao termina, aperte o parafudo 1. g da p
- - El |/~ agutha |V
[Aviso] | £l (@)™ ||
Aperte o parafuso 1 da barra da agulha com a pres- | T= “’[ \ =
| sa0 mais ou menos 40-45kgficm2. Se a conecgao € | {G—0 \| | ¥ |
'excessiva, pode causar deformagéo da barra da ; / LY
iagulha e causa problema para operagao da magquina. | / Segurador
| i ( da barra
da agulha [ |
- Calcador




C. Ajuste do calcador, ajustando o brago

a) Desparafuse o parafuso de parada para fazer espago entre a localizagao de parada da argola 4 e fixe o parafuso
movimento do calcador 3.

b) Apés tirar o parafuso 1 e posicionando o parafuso do calcador para o lado direito do calcador para ajuste do
brago, aperte o parafuso 2 do calcador.

c) Posicione a barra da agulha para o ponto mais baixo girando a polia manualmente.

d) Aumente a barra da agulha entdo a distancia entre barra da agulha e barra da agulha metalica é para ser
4mm e aperte o parafuso 1.

———————————

| Se existe espacgo entre barra da agulha e barra da agulha metalica, interferéncia e barulha esta ocorrendo
| durante a operagao da maquina. Parafusos nao séo apertados apo6s ajuste; pode causar dano durante
| a operagao.

8

e) Ajuste entao a localizagdo de parada 4 e fixando o parafuso de movimento do calcador 3 fica perto girando o
parafuso de localizagao.
 [Aviso]
| Se o parafuso fixo 3 do movimento do calcador e fim da localizagao de parada 4 néo ficar perfeitamente
: fechado, fenémenos ocorrem durante operagao e barulho pode aumentar.

e o e e e e e s e s Tk

f) Apds apertar parafuso 1, verifique se existe lugar para diregao vertical no calcador ajustando brago. Verificando
estatus dos parafusos, ajuste o calcador.

Calcador
| Ajuste do brago @
' \ i

T
—

Segurador da barra da
agulha

[ Fig. 40 ]

D. Ajuste do calcador (ajuste do movimento do calcador
UP/DOWN (pra cima e pra baixo).

Apos destar o parafuso 1 do ajuste do brago do calcador,
posicione para direcao A, calcador aumenta. Posicionan-
do para diregao B, diminui. (E ajustado para 4mm no
momento de embarque da fabrica).




7) Ajustando as pecas na alavanca

Posicione os bragos esquerdo 1 e direito 2 da alavanca um perto do outro entdo os dois bragos irdo apertar
o pino 3 do cabo da alavanca e apertar o parafuso 4. Se tiver que coturar material fino ou se a pressao estiver faca,
ajuste a pressio do solenoide 5 na direcao A a perte o parafuso 6.

{[Aviso]

1 Os parafusos podem ser danificados quando os bragos direito e esquerdo da alavanca néo estao ajustados
{no mesmo angulo. Se o solenoide da alavanca é ajustado muito na dire¢éo A a alavanca pode ir pra cima, e a
| pressdo se torna fraca ou a alavanca pode retornar se ajustada demais na diregao oposta.

[ Fig. 42 ]

8) Ajustando as pegas para liberagao do fio

A. Como ajustar a liberagéo do fio (ponto)

Posicione o ponto assim o lado direito do encaixe da li-
beragéao do fio (ponto) 1 toca a circunferéncia do parafu-
so do ponto 2, e entdo fixe com um parafuso.

- @

. [Aviso] :

- A quantia restante do fio pode ndo ser suficiente ou |
nao ser reqular e o fio pode estar desatado do

agulha se o ponto ndo estiver ajustado na posigao

Mecanismo de
certa.

corte de fio




B. Como ajustar a parada de liberagao do fio
a) Remova a mola de liberagao do fio

b) Apds soltar o parafuso de parada da liberagao do fio, ajuste a argola da unidade de corte e alavanca do pino
de liberagao do fio 0.3mm separado de cada um. Entdo, anexe o brago a liberagao do fio completamente.
Quando a parada de liberagdo do fio € empurrada para direita, o espaco entre a argola da unidade de corte e o
pino da alavanca de liberacao do fio € reduzido. E isto € ampliado quando a parada € empurrada para esquerda.

' [Aviso]
- Use uma ferramenta quando remover ou anexar a mola de liberagao do fio para evitar acidentes.

Pino da
alavanca de Argola do corte
liberagéo do fio \ do fio Retorno da mola

|

w Parada da

—t+—— liberagdo do fio

o | () (A Parafuso
h:!_/—

B —.

alargar _ apertar

[ Fig. 44 ]

C. Como ajustar a capacidade de abertura do disco guia do fio

a) Desate a liberagdo do fio ajustando a chapa do parafuso.

b) Abra o disco guia do fio operando os dispositivos de corte.

¢) Ajuste a capacidade de abertura de 0.6~0.8mm para material normal e 0.83~1mm para pesado.
Para aumentar a capacidadede abertura, alargue a angulo entre a chapa de liberacao do fio e reducao do angulo
para reduzir a capacidade de abertura.

d) Aperte o parafuso apés ajuste.

[Aviso] '

' Se o disco nao estiver aberto apropriadamente, o valor restante do fio pode nao ser suficiente ou regular
e o disco pode nao ser fechado completamente.

Alargar
ooy Valor

‘~Apertar—/

livre
o |

L

Chapa de ajuste
da tensao do fio

Paraliberacdo da - !"araﬁaju.ste_ da



9) Ajustando pegas do cacga fio

A. Ajustando a posicédo do cacgafio
a) Desate o parafuso 1 do colar do cabo de rotagao do caga fio e parafuso 2 da manivela do caga fio quando a
ponta da agulha esta 19.5mm acima da chapa da agulha.

b) Aperte a argola 3 do caca fio, entdo ajuste o cabo do caca fio assim o caga fio e a agulha estarao 10mm
separados um do outro.

c) Aperte o parafuso 1 do colar do cabo de rotagao do caga fio € o parafuso 2 da manivela do caga fio.

d) Desate o parafuso 5 do caca fio e ajuste o caca fio entdo o fim do caga fio esta Tmm separado do fim da
agulha. Entao, aperte o parafuso novamente.

[Avnso]

| Se o caca linha nao estiver posicionado corretamente, o caca linha pode colidir com o calcador ou agulha |
 durante a operacao, e o caga linha pode nao mover propnamente

S R p— = e |

Empurre

@
oo o
6o —®
T /HIY
D @ '
| [ Tmm
l 1] Chapa de
L 10mm agulha
19.5mm i
| S— — — —

[ Fig. 46 ]

B. Interruptor do caca linha ON / OFF Iritskiptor A do L
Se voceé quer usar o caga linha, aperte caga caca fio ONIOFF
linha ON interruptor A, se nao quiser aperte OFF.

Caga linha ON
Caga linha OFF




10) Ajuste as pegas Xe Y

A. Ajustando a tens&o da correia X

a) Mova a mesa 1 para esquerda.

b) Use a medida da tensdo para ajustar o pino 2 de ajuste da tensédo X assim que 800g de carga é aplicada
4mm longe da correia. Aperte a porca 3 ap6s a tenséo ser ajustada.

[Aviso] S
| Se a correia & muito tensa, a correia pode ser danificada, e se for mais frouxa, a transferéncia na direcao |
| X pode tornar-se mais dificil. 5
c) Aperte o parafuso 4 X.
| Medida da tenséo da correia
800g '
a . Correia X
v
Cordt;eiax B F/
[ Fig. 48 ]
B. Ajuste a tensédo da correia Y
Use a medida da tensédo para ajustar a tensdo Y ajustando o pino 1 assim que 1100g de carga é aplicada 3mm
longe do centro da correia. Entao, aperte o parafuso 2 Y.
' [Aviso] !
| Se a correia € muito tensa, a correia pode ser danificada, se for frouxa, a transferéncia na diregdo Y
i pode ser dificultada.

// Correia ¥

. Medida datenséo da
. correia

Medida da



11) Ajustando as pecgas de corte

A. Ajuste a posic¢ao do mecanismo de corte
Ajuste o colar do cabo superior e 0 mecanismo de corte 2.5mm separado um do outro e posicione o mecanismo

de corte onde o mecanismo de corte de linhas gravadas esta de acordo com o ponto gravado do cabo superior.
Entéo, aperte o parafuso 1.

{[Aviso]
| Se 0 mecanismo de corte nao esta posicionado na posigao certa, a operagao de corte pode nao ser feita
i corretamente ou a maquina pode travar.

Mecanismo de corte

do fio Linha gravada
_'_..
25mm _Ponto gravado
T L
i | o
[ L.
Cabo superior ___ s TR
@ — Cabo superior

B T

Colar do cabho
superior i &

[ Fig. 50 |
B. Como ajustar a parada da argola (ligagao)

a) Com a barra da agulha nesta posicdo mais baixa, verifique se existe folga suficiente entre o cilindro do mecanismo
de corte e os dois finais do mecanismo de corte quando a argola de corte @ empurrada na direcao de seta com
a peca de movimento do mecanismo de corte.
' [Aviso]
! Se nao existir espago suficiente entre o cilindro do mecanismo de corte e os dois fins do mecanismo
. de corte, o corte pode nao ser operado corretamente ou a maguina pode ser travada quando inicia a
' costura ou corte,

b) Faga o fim da peca A da argola de parada do parafuso do furo da argola de corte quando o cilindro de mecanismo
de corte esta inserido na pega de movimento do mecanismo de corte. Entdo, aperte a porca.

 [Aviso]
- Se a posig¢ao nao esta ajustada apropriadamente, o retorno do ponto anterior apos o corte pode ser
| atrasado e o primeiro ponto pode ndo ser apertado suficiente.

e P S A g A LS A s T e YR AN s AR AT

Argola de corte de fio
Cilindro do mecanis-

Folga
mo de corte do fio | ¥

i Folga

,_ Mecanismo de corte do fio

Conector do dorte de fio Parafuso de parada da argola
7~ Parafuso de parada
S o da argola

_,/7/ Conector do corte de flo



C. Ajuste da posigéo do cabo de corte

a) Desate o parafuso de corte e o parafuso do colar do cabo de corte.
b) Faga a ponta do cabo de corte de acordo com a pec¢a A do brago.
c) Aperte os parafusos.

| [Aviso]

| Se a posi¢do ndo esta ajustada corretamente, o corte pode ndo ser operado corretamente ou a maguina

pode ser travada.

-

Mecanismo de corte de fio {I

c _ fio
| d__[F /
| | ) /
| i EEET .1 1.7 a1 ke ] "_/
. [ [] B l'.I}I'iI;Illlll;llll'll'"}Irllilll:}lll:lllrllll:]' O}l
J:;-\L“J /)’_37{"- = | .
Parafuso i

D. Ajuste da parada de posigao e

a) Desate o parafuso de parada do corte de fio enquanto
o corte ndo é operado e tem a argola e o ponto de parada
de corte 0.3mm separados um do outro.

b) Aperte o parafuso.

| . S P R S R e SRR S R R Argola
E[Avisu] ' decorte de
|Se a argola de parada néo esta ajustada na . |[fio
|posigéo correta, o corte pode ndo ser operado
{corretamente e a maquina pode ser travada.

0.3mm 4*

®

Fo— il

Argola de corte de

|
| \"-._.

| A
Cabo de corte de fio

[ Fig. 52 ]

Parafuso

&

Parada da argola de corte

de fio

[ Fig. 53 ]



E. Ajuste do solendide de corte de fio no lugar

a) Apos desatar o parafuso do solendide de corte de fio, tenha o cabo de corte e argola de
rotagao do solendide d corte de fio 0.5mm separado de cada um e aperte o parafuso nova-
mente.

b) Desate o parafuso de rotagao do solendide de corte de fio e dirija 0 solendide de corte de
fio manualmente para colar do cabo de corte 6.8mm na dire¢ao da seta. Entdo, aperte o
parafuso novamente.

[Awso] e e e
|Se a posigdo hao estiver ajustada certo, o corte retorna ou o atraso do fio pode trazer qualidade
iruim de costura.

@

. ::j —Solendide ——
|

_ Parafuso

~ Argola de rotagdo

T — [y / | docortedefio
. C ] 0.5mm I 5') tj
Al AT TR TA R L AT — ——Tn | =2 s
IT 1t |'|1I'|I|| LI T
L?'ﬁ I ?‘} L I — -
\‘\L)/ - Argola de rotagédo  Cabo de corte de 6.8mm
de corte de fio fio

[ Fig. 54 ]

F. Ajustando a faca movel e faca fixa
a) Quando a barra da agulha para na posigao superior, use o parafuso de ajuste da alavanca de corte para ajustar
o espago A entre o ponto de separagéo do fio da faca mével e o buraco da chapa da agulha como indicado na mesa.
b) Use o parafuso da faca fixa para ajustar o espago B entre a chapa fixa e a prote¢do da chapa da agulha como indica
na mesa.

c) Apos o ajuste, verifique a posi¢éo da faca com operagao de corte manual.

[Aviso]
O corte pode ndo ser operado ou pode néo ter fio restante suficiente se a faca nédo estiver ajustada
inadequadamente.

A B
4.5mm [1~1.2mm
_'5_'§_ma 11~ l_.-Emm'

Protegao da
chapada
agulha




12) Ajustando o dispositivo de controle do fio principal

A. Quando a porca 1 de controle de tenséo do dispositivo de
controle do fio é girado em sentido anti horario, o fio su-
perior é apertado e solta como a porca é girada anti horario.
Ajuste a tenséo de acordo com as condigdes de costura tais
como material, fio, nimero de pontos etc.

B. Para apertar a mola da alavanca, use um "driver” para
girar o encaixe 2 na margem do cabo de dispositivo de con-
trole da tenséo do fio anti horario. E para deixar a mola
frouxa, gire anti horario.

13) Ajustando o dispositivo detector do fio superior

A. Desate o parafuso da chapa detectora do fio com o fio
fora da mola e faga a mola da alavanca tocar a chapa de -
tectora. Entdo, aperte o parafuso.

B. Tenha certeza de ajustar a chapa detectora assim a
mola da alavanca e a chapa detectora conectara com cada
um, até mesmo quando a mola da alavanca mudar.

[Aviso]

Tenha cuidado de nao tocar com nenhum outro
metal com excecgdo da mola da alavanca. Se isso
acontecer, detector pode falhar.

14) Ajustando o dispositivo da polia manual (de méao)

A. Aperte 0 parafuso apods colocar a engrenagem da polia
de mao B e a ponta do cabo da polia em concordancia.

B. Ajuste a liberagdo das engrenagens das polias AeB e
aperte os parafusos.

C. Mova o revestimento metalico em direcéo da seta para
reduzir a folga entre as engrenagens A e B quando o
cilindro esta no fim da polia metalica.

[ Fig. 57 ]

A metalica s

Cabo superior

Fla Cabo dapolia

Cilindro




15) Ajustando o dispositivo de emrolamento

A. Para ajustar a capacidade de enrolamento da bobina, use  B. Posicione a roda de enrolamento 0.5mm longe da
o inicio da posi¢ao da chapa de controle de enrolamento, e engrenagem da polia e aperte o parafuso.

apos desatar o parafuso, gire a chapa na diregao A para en-

rolamento grande e gire na dire¢céo B para enrolamento pe-

queno.
Bobina —~~— Roda de enrolamento
\ Cabo superior —L da bobina
s |
- . 7“_:\_!_ -
A 0.5mm ——L——i _:']_ =
B(«'— e I \ 2 )
i 3 7 \\Q\\&Q\\V
| . - / ' - | P % Lo |
4 N L‘\§
Chapa de ajuste do enrolador da bobina ,
[ Fig. 58 ] [ Fig. 60 ]
16) Como ajustar a posicao do sincronizador 25mm Polia
A. Instalando o sincronizador )
Cabo superior nf Parafu.so
a) Fixe o sincronizador no lado de tras do brago. da polia
b) Ajuste o espacgo entre a polia e o sincronizador para
ser 2.5mm, entéo fixe o parafuso fixo para a polia.
| Cabo metalico __[I
superior Segurador
_ magnético
Sincronizador %
[ Fig. 61 ]

B. Ajustando a posigdo da posigdo do detector

a) Ajuste posigcao daalavanca para ser igual como na figura 62 girando a polia. Neste tempo, o sinal A de gravura
branca da polia deve ser linha reta com sinal B gravado do brago.

b) Desate o parafuso 1 no sinal gravado N.U da polia para ser localizada no centro do espago, e fixe o parafuso.

c) Desate o parafuso 2 no sinal gravado N.U e mova para direita e esquerda, entiao deixe suspender no lugar onde
a barra da agulha apenas comega ascender apartir de baixo.

Mais ou menos Diregéo de rotagdo

3mm } ’ ) ‘ g:re;ao
e




17) Como ajustar o ponto original de XY

A. Como ajustar o ponto original do eixo X

a) Remova a chapa alimentadora inferior, protegédo fixa X, e protecéo de transporte.

b) Posicione o centro da chapa alimentadora superior no meio da diregao do eixo X.

¢) Desate os dois parafusos sensor detector do ponto original do eixo X auxiliando a chapa e tendo a chapa detectora
do ponto original do eixo X no sistema de transferéncia de X-Y localizada no centro do sensor como mostra na figura.
Entdo, aperte o parafuso com o driver +.

B. Como ajustar o ponto original do eixo Y

a) Remova a protecao do motor Y.

b) Mova a chapa alimentadora superior para o meio da diregao do eixo Y.

c) Desate o parafuso e posicione o ponto original ¥ no centro do sensor detector do ponto original como mostra na
figura. Entdo, aperte o parafuso com chave inglesa L.

N

Chapa
alimentadora _

[ Fig. 66 ]



c = Para evitar choques elétricos, desligue a energia e aguardo 5 minutos, entio abra a
protecéao.

® Tenha certeza de desligar a energia e troque no fusivel da quantidade designada apos

abrir a protecao da caixa de controle.

=

_"J'

ENE]

=

@

%) | =)

Quantidade Uso L
05A Para a protegéo do sensor do fio Plac dp poteniciar
3A Para a protegédo da energia de controle
TA Para protegao do acionador | & |
SA Para protegao do condutor de passo . | I-”,-.'ﬁ- | I.!' ~
05 A Para proteg&o do auxilio de passo LN
Entrada 110V 7A ~ o S [ Y2
I Para protegdo da poténcia principal :
Entrada 220V 5A : |
15A IPara prote¢édo do motor servo
05 A _ éPara protegié do drive do motor servo

<Placa de unidade do cabo principal>

[Fig. 67]




...............

Analise e Correcdes de Erros

No.

Tipo de erro

Erro

Correcao

Erro na operagao ou
no drive (unidade) da
macguina

Posicéao ruim de
posigéo de parada

Soltando a tenséo da correia e dano
ha correia

Problema no fusivel de poténcia
|| principal ou circuito

Separagao de Y e do limite
! alimentador de Y

f Inatividade da unidade principal da
correia

Ajuste a tensao da correia ou troque

Verifique o problema no fusivel na
unidade principal do cabo do motor em
uma caixa de controle ou troque

Mova o alimentador para um lugar
normal (interruptor de limite interno)

Ajuste da tenséo da correia

Posigao errada da chapa do cabo
sensor superior ou foto sensor

Ajuste da posicdo da chapa do cabo
sensor superior ou troque foto sensor

Curva na agulha

Fio é cortado

Dano na agulha (agulha torta, rup-
tura no buraco da agulha, ¢ desgaste
ou transformacao da ponta da
agulha)

Instalagao errada da agulha

— =

Troque agulha ‘

Instale corretamente a agulha [

Contato da agulha com langadeira

Introducao errada do fio

Ajuste a distancia entre ag. e Iangadeira. -

Insira corretamente o fio

Instalagéo errada da agulha (altura
da agulha ou diregéo da agulha)

Instale novamente a agulha

Dano na agulha (curva da agulha,
ruptura no buraco da agulha, e
desgaste ou transformagéao da ponta
da agulha).

Troque agulha

Tenséo excessiva do fio superior

Ajuste a tensao

Tensdo excessiva e batida na mola
da alavanca

Desgaste no buraco de controle da
superficie da mola da langadeira

Pulo do ponto

Uso da agulha torta

Uso do tamanho impréprio da ag.

Instalagéo errada da agulha

Velocidade imprépria da ag e lang.

Intervalo entre ag e ponto da lang.

Troque agulha

Instale novamente agulha

Ajuste a tensao e batida da mola da ala-
vanca

Troque a mola da superficie da
langadeira

Troque agulha

Reajuste a velocidade da ag e langadeira |

Reajuste a velocicEd_E da ag e lan¢adeira |




No. Tipo do erro Erro Corregao do erro
Conexie Kt ertre-4 fla da Limpe a mola da alavanca e da chapa
alavanca e chapa detectora detectora. Ajuste a tenséo da mola da
alavanca e condigao de conexao da
6 Sensao ineficiente do chapa detectora.
fio superior
Conexéo ruim do fio (condutor) com |Reconecte o fio (condutor) com a chapa
chapa do sensor do fio de sensor do fio
Tenséo fraca do fio superior Ajuste a tensao do fio superior
7 Qualidade haixa do ”-r_éngau fraca do fio inferiuf o Ajuste a tensao do fio inferior
esticamento do fio Al
Velocidade imprépria da ag e lang. Reajuste a velocidade da ag e lancadeira
Inatividade de troca de tenséo entre |Ajuste a tensao da faca fixa
faca movel e faca fixa
8 Erro no corte Desga: ' Troque a faca fixa e movel

Desgaste dalamina dafacafixae
faca movel

Reajuste a posicao do meéanismo de

corte




-------------

SPS/A-1306-GS-10

1) Especificacdes da maquina
E a mesma da especificagao da SPS/A-1306-HS-10

2) Como passar o fio superior
Apds posicionar o fio na posigdo mais alta como mostra na figura abaixo.
Passe o fio como mostra na figura A para o guia do fio da barra da agulha.

Figura A




-------------------

SPS/A-1306-HP(GP)-

1) Especificagbes da maquina

Area de costura

X:130mm x Y: 60mm

Velocidade de costura

Max. 2,500spm (comprimento do ponto: 3mm ou menos)

Comprimento do ponto

0.1~12.7mm

Agulha

DP x5 DPx4

Batida da barra da agulha

41.2mm

Langadeira

Langadeira grande semi-rotatéria (ponto perfeito)

Caixa da bobina

Langadeira grande semi-rotatoria para caixa da bobina (ponto perfeito)

Bobina

Bobina para langadeira grande

Batida do calcador

Padrédo 4mm (0.5~10mm)

Valor de subida do calcador

Max 20mm

Valor de subida da est. alim.

22mm (Max. 25mm: eletrénico, Max. 30mm: pneumatico)

Sistema alimentador

Motor pulso alimentador

Fungéo de parada de emergén

Disponivel durante operagéo de costura

F. de selecionar padréo

Numero da padréao pode ser selecionado de 1 até 999

Memdria

3.5" disquete floppy (2HD)

Memdria backup

O ponto de trabalho é armazenado na memédria quando a maquina para

Fung¢éo da segunda origem

Outro ponto de origem pode ser ajustado usando chave lembrete

Limite max de velocidade

A velocidade maxima pode ser limitada de 200 para 2,500spm

Numero de modelos

Max. 691 modelos / disco

Sistema de seguranga

Fungao de parada de emergéncia, fungao de limite de velocidade maxima

Motor principal

550W AC Motor servo

Consumo de energia

600VA

Temperatura recomendada

5 graus~4 graus

Hemidite recomendado

20%~80%

Poténcia (energia)

1 diametro 100~240V, 3 diametro 200~400V, 50/60Hz

Presséo do ar

0.39~0.44 MPa (4~4.5 Kdficm2)

Consumo de ar

1.8 min

Nivel do ar transportado

L=80.7Laeq




2) Como anexar a agulha

Apoés desatar o parafuso fixo da agulha na barra da agulha,
tenha o encaixe longo da face da agulha e empurre a agulha
até tocar o buraco de inserir a agulha e entao aperte o
parafuso fixo da agulha.

e B B 1 e e 0
5
! i

[Awso] |
| Paratipo SPS/A-1306-HP(GP) a agulha € inseridana |
dlregéo oposta dos outros tipos de maquinas.

3) Como langar o fio superior

Apods posicionar o fio na posicdo mais alta, lance o fio como mostra na figura abaixo.

[ Fig. 67 ]

4) Como langar o fio inferior

A. Insira a bobina A dentro da caixa da bobina B como
maostra ha figura.

E[Aviso]
‘A bobina deve girar em sentido anti horario quando
Evista de tras da caixa de bobina.

B. Posicione o fio inferior através da fenda na caixa de
bobina.

[ Fig. 68 ]




5) Ajustando a mola no lado superior da langadeira

A. Ajustando a mola no lado superior da lancadeira

Apoés remover a chapa alimentadora inferior e a chapa da
agulha da maquina, desate o parafuso da mola do lado
superior. Posicione a mola no lado superior da langadeira
assim que o centro da agulha encontrar o ponto A vertical-
mente, e esta 1mm separado do ponto A horizontalmente.
Entao aperte o parafuso.

e

| [Aviso] .
' Se a superficie em volta da mola é aspera, o fio pode |
| ser desconectado ou o fio se soltar. Sempre ‘
| verifique a suérficie antes de operar a maquina.

[ Fig. 70 ]

B. Como ajustar a chapa de controle do lago do fio — -
superior na posi¢ao @
Desate o parafuso da chapa de controle do lago do fio '
superior 1, entdo posicione a chapa de controle do fio
superior assim que o fim do guia A de controle do fio su-
perior é 2mm separado do centro da agulha.

Entédo, aperte o parafuso de controle do fio superior.

[ Fig. 71 ]
6) Ajustando a faca mével e afacafixa
A. Use o parafuso de controle da alavanca de corte para ajustar o espago entre o ponto de remover o fio dafaca
movel e do buraco da chapa de agulha como indica na mesa com a parada da barra da agulha na posigao superior.

B. Use o parafuso da faca fixa para ajustar o espaco B entre a faca fixa e a prote¢io da chapa da agulha como indica
na mesa.

C. Verifique a posicdo da faca pelo corte manual ap6s o ajuste.

Faca movel A B
/

4.5mm |1~1.2mm
5.3mm |[1~1.2mm

[ Protegéo da éhapa
Y
\ ) Facafixa




-------------------

SPS/A-1306-HS(GS)-20 (21, 22, 22-1, 23)

1) Especificagfes da maquina

Area de costura 7 X: 130mm x Y: 60mm

Velocidade de costura M;x: 2,500spm (comprimento do ponto: 3mm ou menos)
Comprimento do ponto - 0.':1 2.%mm

Agulh.a. - DPx5,DP x4

Batida da barra da agulha _ 41.2mm

Langadeira Langadeira_grande semi-rotatoria (ponto perfeito)

Caixa da bobina Langadeira gr;nde semi-rotatdria para caixa da bobi.na (;Joerel:féito;_ :
Bobina _ Bobina para langadeira grande

Batida do calcador Padrédo 4mm (0.5~10mm)

Valor de subida do calcador | Max 20mm

Valor de subida da est. alim. ” 22mm (Max. 25mm: eletrénico, Max. 30mm: pneumatico) .
Sistema alimentador - Moto;[-)_ﬁ.lso alime_n_tad_m: - _
Fungéo de parada de emergén _Disponivel durante operagéo de costura

F. de selecionar padréao - Numero da padrao pode ser selecionado t_ie 1 até 999

Memodria F :i.f):disquete floppy (2HD)

Memdria backup O ponto de trabalho é armazenado na-;'l_tehéria quando a maguina para
Fungéo da segunda origem Outro ponto d; t_:trig_e-n; pode ser ajustado usando chave It;mbrete

Limite max de velocidade ' A velocid‘;de ;137’1xin:|e:pode ser Iimiitfatgdie_zapara 2,500spm
Numero de modelos N ) Max. 691 modelos / disco |

Sistema de seguranga Funcao de parada dt; emergénﬁcia, fungao de limite de velocidade mé;c;l; 7
Motor principal 550W AC Motor sé:\m

Consumo de energia | - 600VA -
Temperatura recomendada - 5 :qrat;szér;as-

Hemidite recomendado 20%~80% N

Poténcia (energia) ” 1 diame;o_ 100~240V, 3 diametro 200~400V, 50/60Hz B i
Presséo do ar ) 0.39~0.44 MPa (4~4.5 Kgficm2)

Consumo de ar ! o 1.8 min

Nivel do ar transportado o L=80.7Laeq -




2)Como anexar as pecas para controle da pressao do ar

[A\nso]
Por seguranga, trabalhe com corte desligado. : | @

W

e e e TR S L i i e e e e ¥ RS
[Aviso] | AN f ) | | e

' Quando a presséo do ar vai pra baixo (abaixo | : C} | .

' 3kgffcm), um erro é indicado e a operagdo da maqui- - ~
{ na é parada.

|
'
[
'

[ Fig. 73 ]

3) Como ajustar a pressao do ar

A. Puxe o ajuste da manivela 1 na parte superior do contro- b ==
le do filtro, que é anexado atras da mesa, acima como 7 Y
mostra na figura. Quando a manivela € girada em sentido
anti horario a presséo vai pra cima e pra baixo quando a g
manivela é girada na direcao oposta. = ()
Ajuste para presséao apropriada 0.39~0.44MPa WS = § N
(4~4.5Kgficm2) indicado na medida da pressao, entdo (A < I
aperte e fixe o ajuste da manivela dentro da posicao. N2 :

B. Ajuste o0 minimo de ar de pressao

a) o vermelho indica o minimo de presséo de ar
b) se vocé girar o parafuso sentido anti horario, o verme -
lho vai pra baixo e o valor vai pra cima. Caso contrario, vai
pra baixo.

c) o sensor da sinal de alrme quando a presséo vai pra
baixo abaixo do minimo da pressao do ar.

(Padrao: 0.35MPa)

[Aviso]
E melhor vocé néo ajustar o valor porque ja foi
ajustado.

[ Fig. 74 ]

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

. " . Direcao da p
4) Fixando a chapa de pressao e ajustando a altura da base face da chapa f Chapa de pressao

. il R o) N
A. Como anexar a chapa de pressao o

Anexe a chapa de pressao onde a base e a chapa de
pressao se encontram como mostra na figura.

17.8mm

-2mm - 2mm

—




B. Como ajustar a altura da base
Desate o parafuso da base 1 e ajuste a base na altura
apropriada. Entdo aperte o parafuso novamente.

C. Como ajustar a altura da argola da chapa B
Desate o parafuso da argola da chapa 2 e ajuste a altura
apropriada.

Chapa de pressao

[ Fig. 76 ]

5) Como ajustar o movimento de cima e de baixo da chapa alimentadora superior

A. SPS/A-1306-[_1 ]-20, 22

Quando o botao 2 de controle da velocidade, que ¢ anexado no fundo da mesa, ¢ girado horario, a velocidade diminui.
Quando o botéo 2 de controle da velocidade, é girado sentido anti horario, a velocidade aumenta. Ent4o aperte aporca 3

apos ajustar a velocidade apropriada.

[ SPS/A-1306-[][]-20 ]

(@)

[ SPS/A-1306-[ ][ ]-22 ]

B. SPS/A-1306- 1 1-21, 221

[ Fig. 77 ]

a) Quando o botdo da valvula para diminuir a pressao 2, que esta anexada no fundo da mesa, é girada no sentido horério,
a velocidade superior da chapa alimentadora superior e suporte de pressdo aumenta. Quando o botéo 2 € girado anti horario,
a velocidade e presséo diminui. Entdo aperte a porca 3 ap6s ajustar a velocidade apropriada e presséo (fig. A)

b) Quando o botédo 5 de controle de velocidade € girado sentido horario, a velocidade diminui. Quando o botéo 5 & girado
em sentido anti horario, a velocidade aumenta. Entdo aperte a porca 6 apos ajustar a velocidade apropriada.

[ sPS/A-1306-] [1-21 ]

[ sPS/A-1306-[] [1-22-1 ]

[ Fig. ® ]

N




6) Como usar o interruptor do pedal

A. SPS/A-1306-[__1-20

[ Fig. 79 ]

B. SPS/A-1306-[ [ ]-21

[ Fig. 80 ]



C.SPS/A-1306-[ [ 1-22
a) Verifique o parametro, relacionado a costura geral (fungéo No. 60), é ajustado para '2. Se néao, por favor ajuste
o parametro para '2'. (Ref. a 7.29) Mude o parametro relacionado com a costura geral.

b) O interruptor do pedal tem 3 pedais, o direito 1 se move para a chapa alimentadora superior direita, o intermediario
2 move a chapa alimentadora superior esquerda e o esquerdo 3 faz a maquina do costura iniciar.

c) Aplicagao

1 Se voceé pisar no pedal intermediario 1, a chapa superior direita desce para segurar o material de costura.

(Quando voceé pisar no pedal 1 novamente, a chapa superior direita sobe para posigao inicial).

2 Quando vocé pisar no pedal esquerdo 2, a chapa superior esquerda desce para segurar o material de costura.
(Quando voceé pisar no pedal 2 novamente, a chapa superior esquerda sobe para posigao inicial).

3 Quando as duas chapas superiores estao descendo. Se vocé pisar no pedal esquerdo 3, a maquina inicia.

[ Fig. 81 ]
D. SPSiA-1306-_[ |-22-1

a) Verifique o parametro, relacionado com a costura geral (funcéo No. 60) é ajustado para '5". Se néo por favor ajuste
o parametro para '5". (Ref. para 7.29) Mude de parametro relacionado para costura geral.

b) O interruptor do pedal tem 3 pedais, o direito 1 move a chapa superior direita, o intermediario 2 move a chapa
superior esquerda e o esquerdo 3 faz a maquina de costura iniciar.

c) Aplicacéo

1 O pedal intermediario 2 tem dois interruptores, se vocé pisar no primeiro, a chapa superior esquerda desce para
posi¢do intermediaria. (Se vocé pisar no pedal 2, a chapa superior esquerda sobe para posic¢ao inicial).

2 Quando o pedal intermediario 2 estd completamente pisado, a chapa superior esquerda desce completamente
para o material de costura.

3 Quando vocé pisar no pedal direito 1, a chapa superior direita desce para segurar o material de costura.
(Se vocé pisar no pedal direito 1 novamente, a chapa superior direita sobe para posi¢ao inicial).

4 Quando as duas chapas superiores estdo em cima, se vocé pisar no pedal esquerdo 3, a maquina inicia.

=




7) Diagramas do circuito de sistema de ar

> [ SPS/A-1306-HS-20]

Estrutura alimentadora (R) Estrutura alimentadora (L)
[+ (o ] | [
2 @ o

S34F al g
v ANl
P |EB
H

Entrada de ar

iz
>
—©




» SPS/A-1306-HS-22

Estrutura alimentadora (R)

S3R
S4R

Estrutura alimentadora (L) Dispositivo de passo

S3L

S4L

S34F

A\

/5] (73]
A
S56S | s
75 \\ &
- EA P TEB

IR —

Entrada do ar

P
R




» SPS/A-1306-HS-22

Estrutura alimentadora (R) Estrutura alimentadora (L)

24 =< — [
[ - ] o o
[75] /5] [75] 5]
S34R A I S34L Al lp
SR |-
EA |P EAl |P [EB
N |
|
{H |

Entrada de ar P

R A

>
A
O




> SPS/A-1306-HS-22-1

Estrutura alimentadora (R)

Estrutura alimentadora (L)

Dispositivo de passo

(+ ] [+ bl -l wn 193]
@l | @l | &l 14
S34R J b S34L g S56S | b
S\ ||| @ z5\\ s \\||| B
I E i ¢ ™ I 5
P B P P
i |
] +
T |
Entrada de ar ﬁ_ g @ @

ity Lt T
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